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VERANSTALTUNGEN
- DA MUSS ICH HIN!

SCM-Vorfihrtage
bei Kammeyer-Grupp GmbH
in Garbsen

07.-08.

September
9:00 — 17:00 Uhr

'I 3 _'I 4 Techniktag
. . bei Maschinen-Grupp GmbH
Oktober in Garbsen

9:00 — 18:00 Uhr

'I 'I _'I 2 Hausmesse
. O bei Kammeyer-Grupp GmbH
November in Garbsen

10:00 — 17:00 Uhr

ALLE EVENTS
AUCH AUF '

Maschinen-Grupp GmbH

oder veranstaltungen.grupp.de
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VORWORT

) Glaskugel

Die letzten Wochen habe ich es intensiv versucht: Ich habe mich vor meine Glas-
kugel gesetzt und diese befragt, was die Zukunft so alles bringen mag. Doch
egal wie freundlich, leise oder laut ich diese drangsaliert habe oder auch immer
noch befrage — diese bléde Glaskugel schweigt.

An die Pandemie habe ich mich ja inzwischen gewohnt und auch daran, dass es
jeden zweiten Tag eine Preiserhohung und/oder einen Lieferverzug zu vermelden
gibt.

Auch der Ukraine-Konflikt ist leider trauriger Alltag geworden und auch dort
schweigt meine Glaskugel, wie es da weitergeht.

Ich wirde so gerne wissen, was die Zukunft bringt! Aber will ich das wirklich?

In den letzten Tagen habe ich mich sehr konkret mit dieser Frage beschaftigt, ob
ich das wirklich wissen mochte und ich habe eine klare Entscheidung getroffen:
Nein, ich will es nicht wissen und ... habe die Glaskugel an die Seite geschoben.

Hatte ich meine Herausforderungen der letzten Jahre schon im Vorfeld gekannt
—ich ware vielleicht daran verzweifelt oder sogar zerbrochen. So konnte ich mich
auf jede Veranderung neu eingestellen und — so groB oder so klein sie auch war
— stlickchenweise bewaltigen. Und daher habe ich beschlossen, den Dingen, die
auf mich zukommen, gelassen ins Auge zu sehen. Andern kann ich sie sowieso
nicht. Ich kann sie nur jeden Tag bewusst annehmen, dazulernen, kreativ damit
umgehen und Lésungen schaffen.

Diesem Perspektivwechsel folgt die faszinierende Erkenntnis, dass ich innerlich
an jeder neuen Aufgabe wachse und reife. Und das tut mir — und bestimmt uns
allen — gut.

Daher lade ich Sie ein, sich von all den Herausforderungen
ebenfalls nicht abzuwenden, sondern ihnen offen
entgegenzublicken. Lassen Sie uns mutig sein und

lieber Neuerungen einflhren, auf die wir in all den
vorherigen Zeiten nicht gekommen waren.

PS: Juhu! Meine Glaskugel hat nun doch zu mir
gesprochen: Sie sagte: ,Schau mich an, und Du
wirst Dein Spiegelbild sehen. Denn DU bist die Lésung
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HIGHLIGHTS
06 STAUNEN & ENTDECKEN
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STRIEBIG
CONTROL
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EDITION 60
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HIGHLIGHTS

UNGLAU

LICHE HIGHLIGHTS STAUNEN & ENTDECKEN
scm@igroup

SCM FS7

HIGHLIGHTS:

v kombiniere Abricht- Dickenhobelmaschine bis
520 mm Arbeitsbreite

MEHR ERFAHREN
v Umstellung per Knopfdruck

v’ Tischpositionierung mit Positioniersteuerung

WEINIG

ARBEITSTISCHVERSTELLUNG UBER

GLEICHZEITIGE OFFNUNG DER TISCHE -
PARALELLOGRAMM

GARANTIE FUR EINE PERFEKTE EBENHEIT.

WEINIG CUBE

HIGHLIGHTS:

v Vierseiter der Extraklasse

v’ Hobeldimension bis 260 x 160 mm

v’ Hobelergebnis dank Laseranzeige schon vor
dem Hobeln sehen

MEHR ERFAHREN

EINFACHSTE BEDIENBARKEIT

SCHNELLER DIMENSIONSWECHSEL BEI
LAUFENDER MASCHINE

MSTRIEBIGE

STRIEBIG 4 D

HIGHLIGHTS:

IGE |
mSTRIEB '_

v’ Automatischer Komplettzuschnitt
¥’ geringster Platzbedarf

- — — — —

¥ kein Teilehandling zwischen horizontalem und
vertikalem Schnitt notwendig

MEHR ERFAHREN

PAV - DIE VOLLAUTOMATISCHE PLATTEN- STRIEBIG EXPERTCUT 4D
ABSENKVORRICHTUNG
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Wenn Heiko Schmidt durch seinen Werkskomplex fthrt, ge-
rat der Schreinermeister, aber auch der Besucher, regelrecht
ins Schwarmen. Mit rund 7.400 Quadratmetern steht nach
dem Standortwechsel seinem Betrieb mehr als doppelt so viel
Grundstucksflache zur Verfiigung als noch vor einem Jahr.
LAlle Arbeitsbereiche inklusive Verwaltung sind jetzt groB-
zlgiger dimensioniert, das Areal kompakter als am alten
Standort angeordnet. Das vereinfacht die Abwicklung zwi-
schen einzelnen Fertigungsbereichen. Dem Umzug ging eine
langere abwagende Planungsphase voraus, welche letztlich
zu einer groBBen Investition fuhrte, mit der sich weitaus mehr
ambitionierte Projekte effizient realisieren lassen als zuvor.
Das starkt und sichert unseren Standort langfristig”, so der
Mittelstandler. Heiko Schmidt sieht man in seiner hemdsar-
meligen Arbeitskleidung eher nicht an, dass er mehr Zeit im

1R

Buro oder bei der Akquise vor Ort verbringt als an seinem
hochtechnisierten Maschinenensemble. Anpacken kann der
Kurpfalzer dennoch: In Eigenregie baggern, verschalen und
betonieren beherrscht er ebenso wie den Umgang mit sei-
nem Lieblingsmaterial Holz. Mit derzeit 27 Mitarbeitern in
Produktion, Montage und Verwaltung plus vier Azubis ver-
arbeitet das Team Holz und Plattenmaterial fir Mébel- und
Ladenbau, Inneneinrichtungen sowie Objekt- und Bauele-
mente. Als Chef nimmt Heiko Schmidt seine Verantwortung
sehr ernst — er hat das Unternehmen bis an die Spitze ge-
bracht. Als gréBter Betrieb seiner Art in der Metropolregion
Rhein-Neckar genieBt die Bau- und Mdbelschreinerei einen
Ruf als Platzhirsch. Die Auftragsblicher motivieren den Ge-
schaftsfihrer, gréBer zu denken als noch mit bestandener
Meisterprifung vor 22 Jahren in Mannheim.
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Als  Heiko Schmidt
2004 die vom Onkel
Uberlassene  Schreinerei  be-
triebsbedingt neu griindet, startet der
Jungunternehmer anfangs mit drei Mitarbei-
tern. Es folgt ein erster Umbau von Lagerflache
und Spritzraum am alten Standort. Die Ausstel-
lung folgt im Jahr 2008. Ein groBerer Maschinen-
park wird 2010 in Betrieb genommen, um sich |
flr GroBprojekte optimaler zu positionieren. Bald
stoBt die Auslastung an ihre Grenzen. Platz- und
Fachkraftemangel stimmten nicht mehr mit der zu
bewaltigenden und stets steigenden Auftragslage
Uberein. In der Folge wird ein neues Betriebsge-
lande gesucht.

Man wird am jetzigen Standort flindig. Das rie-
sige Areal befligelt Heiko Schmidt, ein hoch-
technologisches  Fertigungszentrum  einzu-
richten. Mit Unterstitzung von Eugen Bopp,
erfahrener Standortleiter von Maschinen-Grupp
in Bad Wimpfen, entwickelt man in enger Zu-
sammenarbeit eine neue Fertigung nach mo-
dernsten Kriterien in Sachen Digitalisierung,

Fertigung und Nachhaltigkeit.

Herzstlick der neuen Produktion ist ein CNC-
Bearbeitungszentrum vom Typ Morbidelli X200
von SCM, ausgestattet mit der Schreiner-
traum-Software. lhre Besonderheit: Die Mobel-
teile werden inklusive samtlicher horizontaler
Bohrungen in nur einer Aufspannung fix und
fertig genestet und bearbeitet. Moderner und

effizienter geht es nicht. Voraussetzung dafir | th

ist das horizontale Bohren in eine Gesamtplat-
te, nachdem zuvor fur diesen Arbeitsgang Ta-
schen ausgefrast wurden. Dieses Verfahren ist
patentiert und ermoglicht die komplette Ferti-
gung von Korpusteilen — bis auf das Bekanten
—in nur einem Arbeitsschritt. Das Winkelaggre-
gat fur horizontale Bohrungen ist so schlank,
dass Acht-Millimeter-Bohrungen mittig in
16-Millimeter-Platten erfolgen kénnen.
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Parallel zum Schreinertraum nutzt der Betrieb weitere, eben-
falls bei Grupp erworbene SCM-Maschinen, etwa eine Mor-
bidelli M200. Mit der 5-Achs-Maschine lassen sich 3D-Werk-
stlicke in hochster Prazision und vollendeter Feinbearbeitung
fertigen. ,Die rundum zugangliche Hightech CNC mit auto-
matischem Risttisch kommt bei uns unter anderem fur spe-
zielle Zuschnitte wie bei der Fertigung von Waschbecken aus
Holz zum Einsatz”, also typische Sonderanfertigungen fur
Bader und Kiichen.

Die Schreinerwerkstatt hat aber auch viele Zuschnitte ohne
Bohrungen und Frasungen vorzunehmen, wofir erganzend
eine Plattensage vom Typ Gabbiani S95 angegliedert ist. Diese
ist einfachst zu bedienen und hat trotz einer Verfahrgeschwin-
digkeit von 70 m/min ein traumhaftes Schittgergebnis.

Zur rundum modernisierten Fertigungstechnik ist ein soge-
nanntes chaotisches Plattenlager eingebunden. Platzsparend
befindet sich die massive Stahlkonstruktion mit 14 Lager-
platzen fur bis zu 1.200 Platten im oberen Stock der etwa
1.000 Quadratmeter groBen Fertigungshalle. In der vorbild-
lich zum Arbeitsschutz vergitterten Hochebene wartet ein
Barbaric-Manipulator auf Arbeitsanweisungen. In Perfektion

»Grofkartig an dem System ist
auch sein integriertes Konzept
der Resteverwertung«, erfreut
sich Heiko Schmidt.

Spater noch verwertbare Reststlicke gelangen durch die eben
beschriebene Prozedur gleichfalls ins Lager und dessen digi-
tales Gedachtnis. Eugen Bopp, der Schmidt das hochmoder-
ne Lagersystem nahegelegt hat, beschreibt die Vorgehens-
weise genauer in gut verstandlicher schwabischer Mundart:
.Man definiert anhand Gbrig gebliebener Plattenreste die
GroBe, ab wann eine Platte als Abfall gilt. Ist das Werkstlck
beispielsweise ein mal zwei Meter oder gréBer, bekommt es
ein Etikett und die Anlage sortiert es vermeintlich chaotisch
irgendwo im Lager ein. Wird spater, mittels exaktem Schnitt-
plan, Material fUr einen neuen Auftrag abgerufen, erinnert
sich, dass die Software augenblicklich an jene Platte, die zum
Konzept passt, sucht sie heraus und liefert das Teil zur wei-
teren Verarbeitung an die gewlnschte Maschine.” Das kann
die Plattensage, oder auch der Schreinertraum sein.
+Anfangs war ich gegentber einem solchen, doch kostspie-
ligen Multi-Level-Lager-System skeptisch. Was bringt uns die
Anschaffung unterm Strich? Nachdem uns die Firma Grupp
mit der Funktionsweise und den Mdglichkeiten vertraut ge-
macht hat, kalkulierten wir die Arbeitserleichterung und Zeit-
ersparnis durch, woraufhin uns die vielen Starken dieses Sys-
tems Uberzeugten”, bekennt Heiko Schmidt.

Gemeinsam mit Schnittresten aus der Produktion nutzt Heiko
Schmidt den gesamten Holzabfall zum Beheizen der groBen
Werkshalle. ,Die thermische Komplettverwertung fuhrt zu
einer enormen Kostenreduktion. Rund 500 Kilowatt betragt
die Jahresleistung des Heizkraftwerks. Das entspricht der
Heizleistung fur 20 Einfamilienhauser”, so Schmidt. Mit solch
effizient ausgelegter Nachhaltigkeit kann keine herkommli-
che Energiequelle konkurrieren.

Die Hackschnitzel zur Verfeuerung werden in einem neun
Meter hohen Silo im AuBenbereich gelagert. UnUbersehbar
dahinter auf dem Hallendach thront die AuBenanlage der
komplett neu montierten Absaugung, die mit dem Rohr-
system im Hallenbereich ebenso verbunden ist wie mit dem
Heizsystem.
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In Summe rechnet Heiko Schmidt eine Investition von 1,6
Millionen Euro vor. Mit ihrem Anlagenpark gehort die HS
Schreinerei Ladenburg zu den obersten zehn Prozent der
holzverarbeitenden Betriebe in Deutschland, die auf High-
tech-Niveau ihre Zukunft planen. So kann Heiko Schmidt mit
einer Uberschaubaren Anzahl von Fachkraften das Auftrags-
volumen steigern und Stammkunden wie Biroplaner, Innen-
architekten, Lieferanten und Privatkunden optimal mit seinen
Qualitatsprodukten beliefern.
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OTTO MARTIN MASCHINENBAU

1922

MARKTPRAGEND SEIT
EINEM JAHRHUNDERT

Otto Martin Maschinenbau feiert Geburtstag.
1922 gegrlndet, steht das Unternehmen bis
heute fUr Holzbearbeitungsmaschinen, die den
Markt pragen. Pinktlich zum 100. Jahrestag
legt der Jubilar nun die nachste Maschinenge-
neration vor, die digitales Engineering in einen
die Holzbearbeitung bestimmenden Maschi-
nenbau integriert.

Was 1922 mit einfachen, soliden Maschinen
begann, hat MARTIN in den folgenden Jahr-
zehnten zu einem Produktstamm ausgebaut,
der in seinem Segment heute als MaBstab fir

Qualitat und Funktionalitat gilt.

2022

STEUERUNGSKONZEPT CONNECTCONTROL

In der modernen Fertigungslandschaft sind softwarebasierte
Losungen regelmaBig die Voraussetzung fur eine hohe Effi-
zienz der Produktion. Uber die Integration des Digital Enginee-
ring in die Fertigungsprozesse bietet MARTIN daher Anwen-
dern die Moglichkeit, vernetzt zu arbeiten und so die Effizienz
ihrer Arbeitsprozesse deutlich zu steigern. Aktueller Ausdruck
dieser Strategie ist das patentierte Steuerungskonzept Con-
nectControl, das die neuen Generationen von Formatsagen
und Tischfrasen aus Ottobeuren steuert. Mit ConnectControl
wird dem Nutzer eine Steuerungstechnologie zur Verfligung
gestellt, die die Mdglichkeiten bei der Bedienung von Stan-
dardmaschinen drastisch erweitert und das Potenzial des digi-
talen Datenaustauschs erschlieBen hilft.

NEUE FRASMASCHINEN T14 UND T29
Zu den Maschinenreihen, auf denen MARTIN das neue Steue-
rungskonzept ConnectControl derzeit verbaut hat, gehort
die Starrfrase T14. Wie alle Maschinen der jingsten MAR-
TIN-Generation besticht sie mit neuer Farbgebung. Wahrend
die T14 so zum einen mit ihrer Steuerung Uberzeugen will,
bietet sie zum anderen einen robust ausgelegten, prazisen

Maschinenbau im frischen Look.

Ausgertstet mit dem Steuerungskonzept ConnectControl
wurde punktlich zum Jubildum auch die neue Schwenkfra-
se T29, die mit bis zu sieben elektronisch angezeigten und
gesteuerten Achsen zu einer deutlichen Effizienzstei-
gerung in der Werkstatt beitragen kann. Die intuitiv
zu bedienende Elektronik verkirzt vormals zeit-
raubende Mess- und Einstellarbeiten rund
um das Werkzeug. Zugleich erlaubt
es das neue Steuerungskonzept der
Schwenkfrase, die umfassenden
Moglichkeiten der Vernetzung zu
nutzen. Dies wirkt sich nicht nur in
stets aktuellen Werkzeugdaten aus,
die sich zentral aus der AV heraus ver-

walten und pflegen lassen.

PORTFOLIOERWEITERUNG:

HOBELMASCHINE T32

Mit der T32 erganzt der Maschinenbauer aus Ottobeuren sein
Angebot um eine kombinierte Abricht- und Dickenhobelma-

schine. Uberzeugen will die T32 neben der platzsparenden

Bauweise vor allem mit Flexibilitat: So kann der Anwender in
Sekunden zwischen Abrichtbetrieb und Dickenhobeln wech-
seln. In der Grundausstattung mit einem durchzugsstarken
5,5-kW-Motor ausgeristet, ldsst sich die T32 optional mit
einem 7,5-kW-Antrieb bestlicken. AuBerdem kann die Ma-
schine mit verschiedenen Messerwellen auf ihre Aufgaben
abgestimmt werden. Wahrend serienmdBig eine Z4-TERSA-
Vollstahlwelle mit HSS-Messern verbaut ist, ist die Xplane-
Messerwelle mit ihren drei spiralférmigen Messerreihen die
Option der Wahl, wenn besonders ausrissarm bearbeitet oder
die Larmemission reduziert werden soll. Noch feiner lassen
sich die Vorschilbe mit einer optionalen stufenlosen Vor-
schubregelung anpassen, mit der Geschwindigkeiten von 5
bis 20 m/min maoglich sind. SerienmaBig ist die T32 mit |
einer spiralverzahnten Stahleinzug- und einer Gummiauszug-
walze ausgestattet. Die standardmaBig integrierte motorische
Hohenverstellung bietet eine Auflésung von 0,1 mm.

MARTIN
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schreiber

" einzigartig & individuell

VOLL-
DIGITALES
HERZSTUCK

Vergessen Sie alles, was Sie Uber
kleine Schreinereien wissen oder zu
wissen glauben: Sei es vom Entwurf
Uber die Arbeitsvorbereitung bis
zur Produktion — bei der Schreinerei
Schreiber in Untereisesheim finden
verknupfte Prozessablaufe vollkom-
men digital wie in der GroBindustrie
statt. In Stephan Schreibers Betrieb
manifestiert sich anschaulich, wie
traditionelle  Handwerkskunst mit
modernster Technologie verschmilzt
bei hochsten Qualitatsanspriichen
eine Effizienz erzielen lasst, die
selbst Profis verblifft.

Das Erfolgsmodell des Vorzeigebetriebes bei Ne-
ckarsulm ist im Groben simpel erklart: Man neh-
me einen hoch motivierten Chef wie Stephan
Schreiber, der mit Elan eine solide Auftragslage
schafft und die Projektierung seinem Werkstatt-
leiter Josef Ubertragt. Der junge Schreinermeister
setzt sich routiniert zur Arbeitsvorbereitung an
den Rechner und konzipiert und konfiguriert mit
modernsten Anwenderprogrammen eine kom-
plette Klche, die je nach Komplexitat in ein bis
zwei Tagen dem Kunden als anschauliche 3D-
Animation bereitsteht.

Eine automatische Aktualisierung der um-
fangreichen Objektkataloge lasst eine ge-
zielte Planung bis ins Detail zu. Software-

gestltzt wird die ermittelte Stlckliste fur
Zuschnitt und Frasarbeiten in die Werkstatt
ins CNC-Zentrum nebenan Ubertragen.
Drei bis vier Bediener bereiten den Zuschnitt
fur die Hightech-Maschinen vor, tippen
wie am Tablet auf Touchbildschirme und
schon legtdie Vertikalsage Striebig Control
ExpertCut oder das 5-Achs-Bearbeitungs-
zentrum Morbidelli M100 von SCM los.
FUrjedes zugeschnittene Teil druckt ein.mit
den Maschinen verknilpftes Etikettiergerat
einen-Barcode, den jedes bearbeitete Stick
als Aufkleber erhalt. ViomBearbeiter fir die
Stuckliste gescannt, gelangt das Werkstlck
zur kommissionierten Ware. Bis zu vier
Monteure transportieren die prazise vorbe-
reiteten Elemente zum Kunden und bauen
das Mobiliar mit den zuvor konfigurierten
Kichengeraten in bester Handwerksmanier
vor Ort auf,

.In StoBzeiten schleusen wir monatlich bis
zu funf Einbaukichen durch. Bader, Schie-
betlrschranke, Treppen, Tische und Spezial-
anfertigungen kommen noch obendrauf”,
rechnet Schreinermeister Stephan Schreiber
das Arbeitspensum vor. ,,Ohne den erneuer-
ten, CNC-gestitzten Maschinenpark und die
eingebundene Digitalsoftware von Palette
CAD brauchte ich sechs bis acht zusatzliche
Mitarbeiter, um das durchschnittliche Auf-
tragsvolumen zu stemmen”, ist sich der Un-
ternehmer sicher. Mit den Hightechtools, die
er mit Eugen Bopp, dem Standortleiter von
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Maschinen-Grupp, ausgearbeitet hat, kommt die Schreinerei
hingegen mit zehn Mitarbeitern inklusive Burokrafte aus. , Der
AusstoB, den Stephan in seinem relativ kleinen Betrieb jeden
Monat macht, ist gigantisch”, befindet Eugen Bopp.

LAls ich 2008/2009 neu gebaut habe, war ich nahezu pleite,
habe aber dennoch in neue, von Eugen empfohlene Maschi-
nen investiert. Ich war schon immer an innovativer Techno-
logie im Holzhandwerk interessiert. Wenn man junge Leute
begeistern mochte, dann winken die meist ab, wenn sie sich
an Maschinen aus den 80ern abplagen mussen”, weif3 Schrei-
ber aus Erfahrung zu berichten. ,Fur mich war das zunachst
alles Neuland. Aber nach einer dreitdgigen Schulung bei Ma-
schinen-Grupp in Nattheim konnte ich meine CNC-Maschinen
selbststandig bedienen”, lobt der bald sechzigjahrige Hand-
werker das Trainingsangebot seines Maschinenlieferanten.

Schreiber sieht seinen Betrieb ganz klar als Schreinermanu-
faktur, die Gber die Plattenverarbeitung hinaus viel Massivholz
einsetzt. Das bezieht er generell von regionalen Lieferanten.
Manche Eiche hat er sogar selbst gefallt. ,Zur Qualitatssi-
cherung halte ich auch eine Scheune als Lager, weil natdrlich
getrocknete Dielen und Balken hochwertiger ausfallen als im
Schnellverfahren behandeltes Holz".

Dass er den Wertstoff seit einem Jahr nach modernsten Ver-
fahren verarbeitet, dafir konnte ihn nicht zuletzt sein junger
Werkstattleiter Josef gewinnen. Spatestens an der Hochschule
hat dieser die Vorzlge der Volldigitalisierung erkannt und setzt
seine Kenntnisse in Schreibers Betrieb konsequent um: ,Die
CNC-Bearbeitung ist heute enorm wichtig in unserem Bereich.
Friher hat der Chef noch selbst geplant und von Hand Holz-
listen erstellt, fur die ich dann an den Maschinen eigene Pro-
gramme geschrieben habe. Das war mit einem enormen Auf-
wand verbunden und auch fehleranfallig. Jetzt haben wir mit
Palette CAD eine Schnittstelle, die das komplette Durchkon-
figurieren samtlicher Mobel zuldsst. Das Ergebnis wird dem
Kunden in 3D visualisiert — eine Uberzeugende Art der Pra-
sentation. Werden noch Anderungen gewiinscht, sind diese
im Nu noch vor Produktionsbeginn berlcksichtigt. Insgesamt
wird letztlich auch eine viel exaktere Materialmenge kalkulier-
bar. Ich weiB jetzt genau, wie viele Platten, Beschlage, Dubel,
Griffe und Schrauben ich brauche”, erldautert Josef begeistert.
Daraus lasst sich auch eine optimierte Materialvorhaltung be-
rechnen. Obendrein wissen die Kollegen in der Werkstatt —
ohne umstandliche Ruckfragen — tber die Gesamtplanung bis
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ins Detail Bescheid. Mit praktischen Tipps aus der Werkstatt
und von der Baustelle wenden sich die Kollegen an Josef, der
Uberzeugende Verbesserungsvorschlage gewissenhaft in sei-
nen Planungen bertcksichtigt. Ein Lernprozess, der nachfol-
gende Projekte effizienter macht und der Zeitersparnis dient.

,Bei der Montage vor Ort spart die exakte Stlckliste sowie
eine prazise Verarbeitung durch die Maschinen zusatzliche
Zeit. Bei einer Toleranz von zwei, drei Zehnteln ist ein groBer
Einbauschrank ohne groBe nachtragliche Anpassungen rasch
aufgebaut”, erganzt der Chef zu den Abldufen. Seitens der
Montage von Einbauklchen profitiert Schreiber unter ande-
rem von einem zweijdhrigen Mallorca-Aufenthalt, bei dem er
kniffelige Aufgaben mit pfiffigen Ideen zu l6sen lernte.

Mit breit aufgestelltem Portfolio beliefert er gegenwartig vor-
zugsweise Kunden im GroBraum Heilbronn, eine dicht be-
siedelte Industrieregion mit vielen groBen Arbeitgebern. Bei
lukrativen Auftragen geht es auch schon mal in die Schweiz
und nach Osterreich.

Einen Blick in die Zukunft riskiert Stephan Schreiber, wenn
er aus dem Fenster auf das brache Grundsttick neben seiner
Werkstatt schaut: ,Mir schwebt als nachstes eine zusatzliche
Halle mit groBer Ausstellungsflache vor, um unser Produktan-
gebot noch anschaulicher prasentieren zu kénnen. Das Ge-
baude wiurde ich fur mehr Lagerflache noch unterkellern. Das
wadre eine optimale Lésung. ”

Mit der 3D-Animation kann Schreiber seinen Kunden schon
exakt zeigen, wie deren Bad oder Kuchenstudio aussehen
kann. Wenn er ihnen zusatzlich noch die verfligbaren Plat-
tenmaterialien vorstellt, ware das noch brillanter: , Wir haben
viele hochwertige Materialien im Angebot, etwa mit rostiger
Oberflache, wo der Quadratmeter bis zu 300 Euro kostet.
Oder mit Heu und Stroh bedruckte Resopalplatten, die nach
Lavendel duften”, macht Schreiber seine Méglichkeiten beim
Rundgang schmackhaft.

Schuko inr

Losungsanbieter fiir:

Innovative
Absaugtechnik

Energieeffizienz >
& Fordermittel Eﬂiﬂﬂ

Automatisierung §[_]

Brand- und
Explosionsschuiz

Betreiberpflichten
Larmschutz

www.schuko.de
info@schuko.de
2 +49 (0)180/11 11 900
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DER MOBYLIFT

auf der Holzhandwerk 2022!
HALLE 9| STAND 9-205

MSTRIEBIG =

Prozessoptimierung erhoht Effizienz: Den Verschnitt ge-
ring halten und damit Materialkosten sparen, ist eine
Grundaufgabe jeder Schnittoptimierung. Unsere Losungen
bieten einen Uber die reine Optimierung des Zuschnittes hi-
nausgehenden Nutzen.

Die Striebig Softwareangebote optimieren die
Arbeitsablaufe an der Sédge und somit in der Prozesskette
der Herstellung. Sie untersttzen und fuhren den Bediener
durch den Zuschnittprozess bis zum Etikettenausdruck
zur Kennzeichnung der zugeschnittenen Werkstticke. Die
Effizienz des gesamten Plattenzuschnitts steigern sie damit
ganz entscheidend.

STRIEBIG CONTROL | MuM 2022 |
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FUR DIE PERFEKTE
= 8

Nach dem Besdumschnitt konnen einfach die Streifen erzeugt und in
einem Arbeitsfluss auf Ladnge zum Fertigteil zugeschnitten werden.
Die Restplatte wird dabei zuverlassig gehalten.

STRIEBIG EDITION 60 |
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MSTRIEBIG
HALLE 9 | 9-106

il

Ein serienmaBiges digitales Messsystem inkl. motorisierter
Feineinstellung fur die horizontalen Schnitte und ein digitales Mess-
system inkl. manueller Feineinstellung untersttitzen den Bediener.
Zusatzlich ist eine lasergestiitzte Anzeige des horizontalen Schnittes
im Standard enthalten.

"
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Die schnell und prazise verfahrenden Plattenabsenkeinheiten positio-
nieren ohne Last mit 10m/min und bewegen die Werkstlcke unter
Last mit 5m/min. Dabei kénnen pro Einheit bis zu 80 kg bewegt
werden.

Uber die integrierte LED-Anzeigen wird dem Bediener der aktuelle
Status der Einheiten angezeigt.

Die neue STRIEB DITION 60 hat die Platte a be eitere Vortelle e elne Holzautlagewana (TR
eind e angreichen Seriena 3 g e egrierter Kleinteileauflage Holz, pneuma e Kle g
der Vortelle ist die Plattenabsenkvo g. Diese ermdg otorla agen oder ein digitale e em D
eine 1-Personen-Bedie g d Tlielsenden Fertig eine e g. De e ert dieser neue RIEB
der optional erhd en dritten Plattenabsenkeinhe olzbearbe gsma e Ist eindeutig und ermaog e
onne e elos a osstformatplatte O en bequemen Platte ahren Sie me oer die
B. 5000 00 erarbeite d selb erhalb eiteren Vorteile und konfigurieren Sie je e perso e
der hangenden Platte die Streiten vertikal fertig eide DITION 60
Do die RIEB DITION 60 biete 0 ele
i
. . B A : :
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=3 |F= e = - I%EE_—:'-‘E ===
i | Alli======4
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ZUM JUBILAUM 60 JAHRE STRIEBIG PLATTENSAGEN
ERSCHEINT DAS NEUE MODELL EDITION 60.

Die in der Maschine integrierte Plattenabsenkvorrichtung er-
maoglicht einen einfachen und ergonomischen Zuschnitt mit
nur einer Person. Die umfassende Grundausstattung und die

Nach dem Aufsetzen der Platte kann diese einfach Uber die
Absenkvorrichtung angehoben und von unten besaumt wer-
den. Es ist kein aufwandiges Drehen der Platte mehr not-
wendig. Dies sorgt fur eine Entlastung der Bediener und
reduziert die Fertigungskosten erheblich.

bekannte STRIEBIG-Prazision garantieren kurze Prozesszeiten
und einen sicheren handgefuhrten Arbeitsablauf.

Die Position der Absenkeinheiten wird zum Schutz von Maschine und
Werkstlck permanent elektronisch Gberwacht.

5
»
[

STRIEBIG
EDITION 60 VIDEO

Die Bedienung der Absenkvorrichtung erfolgt Gber eine
2-Hand-Steuerung.
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Standort Nattheim
Maschinen-Grupp GmbH

GRUPP
KAMMEYER=®

DaimlerstraBBe 21
89564 Nattheim
Tel.: 07321 9788-0
Mail: info@grupp.de

GRUPP"H:

Standort Bad Wimpfen

Maschinen-Grupp GmbH

BruhlstraBe 7

74206 Bad Wimpfen
Tel.: 07321 9788-420
Mail: info@grupp.de

Standort Garbsen
Maschinen-Grupp GmbH

Standort Sonnefeld
Maschinen-Grupp GmbH

DieselstraBe 38

30827 Garbsen

Tel.: 05131 4685-0

Mail: info@kammeyer.de

AustraBe 3

96242 Sonnefeld
Tel.: 07321 9788-400
Mail: info@grupp.de

Standort Magdeburg
Maschinen-Grupp GmbH

Peter-Paul-Str. 26

39106 Magdeburg
Tel.: 0391 56285294
Mail: magdeburg@grupp.de

Standort Rietberg/Westfalen
Maschinen-Grupp GmbH

IndustriestraBe 7F
33397 Rietberg

Tel.: 05244 91330-0
Mail: info@grupp.de

IMMER FUR SIE DA

vor Ort, telefonisch oder per E-Mail
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Unsere Vision
VON PRODUKTION
IN ZUKUNFT

greeny. 2

greeny+

greeny+ GmbH
Daimlerstrasse 23
89564 Nattheim
Germany

www.greenyplus.com
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COMPACT

Besuchen Sie uns auf
der HOLZ-HANDWERK,
12. bis 15.7.2022, Stand 9-106.

MSTRIEBIGE

www.striebig.com
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FESTOOL

Akku-Bohrhammer BHC 18 HPC
4,0 I-Plus Organizer Edition

FESTOOL

Tauchsage TS 55 F Fan Edition

» Kreissdgeblatt WOOD FINE CUT HW » 2 x Akkupack BP 18 Li 4,0 HPC-ASI Deros-KIT Aktion Deros
160x1,8x20 WD42 » Schnellladegerat TCL 6 125/150mm + 3 x Abranet

» Splitterschutz » Zusatzhandgriff

» Sichtfenster » Tiefenanschlag » Mirka DEROS, @ 125/150 mm, 5,0 Hub, im Case,

» Innensechskantschltissel SW 5 » Systainer? Organizer SYS3 ORG M 89 6xESB » 3 x Pack Abranet, (P80, P120, P180), & 150 mm

» PICA Stift MAR-S PICA » Systainer SYS3 M 187

» MaBband MB 5 m
» Systainer SYS3 M 337

47 0 05x *zzgl. MwsSt.
” F577 209

FESTOOL

Akku-Schlagschrauber
TID 18 HPC 4,0 I-Plus
Organizer Edition

» 2 x Akkupack BP 18 Li 4,0 HPC-ASI

» Schnellladegeréat TCL 6
» Gurtelclip

522 4 1 x *zzgl. MwsSt.
2 F577 131

x *zzgl. MwsSt.
e MKIT1904WOMDE

et

M12BDD-201C
\ iﬁ;*.., Akku-Bohrschrauber
= Sonderaktion

Hi-Vis Starter-Set
Schutz Aktion
3-teiliges Set

» Systainer Organizer SYS3 ORG M 89 6xESB » Warnschutzweste gelb GréBe L/XL (4932471890) » 1 x M12™ Akku-Bohrschrauber
» Systainer SYS3 M 187 » 1 Paar Schnittschutzhandschuhe Klasse 1/A GréBe XL > 1 xM12B2
(4932471418) »1xC12C
» Schutzbrille klar — kratzfest & beschlagfrei (4932478763) » 1 x Transportkoffer

534 31 X 279l Mwst. < >

Y 4 F577 426 " *zzgl. MwsSt. x *zzgl. MwsSt.
M492479959 1 05, 9 1 M4933479439

FESTOOL

Akku-Bohrschrauber T 18+3

HPC 4,0 I-Plus
Organizer Edition

» 2 x Akkupack BP 18 Li 4,0 HPC-ASI Weitere Aktionen

» Schnellladegeréat TCL 6
» CENTROTEC Werkzeugfutter
» CENTROTEC Magnet-Bithalter BH 60 CE-Imp
» FastFix Schnellspannbohrfutter 13 mm
KC 13-1/2-K-FFP
»Bit PZ 2
» Gurtelclip
» Systainer Organizer SYS3 ORG M 89 6xESB
» Systainer SYS3 M 187

b ¢ *zzgl. MwsSt.
451.01" =

* PREISE ZZGL. MWST. GULTIG, SOLANGE VORRAT REICHT. IRRTUMER VORBEHALTEN.

Bestellung an:

Florian
Kreuzlinienlaser M12 3x360° StrUblng

» 1 x M12 B4 Akku-Pack, C12 C Ladegeriit,
Transportkoffer 05131 4685-29

x *zzgl. MwsSt.
593 e 8 1 M4933478102

f.struebing@grupp.de




GRUNDER-ZEIT

Zur Unternehmensgriindung bemuht Marius Schene das Lateinische: ,Ich suchte 2014 einen einpragsamen
Namen fiir meine eigene Tischlerei und entdeckte eine Ubersetzung fiir den Begriff Monopodium, was “ein-
beiniges Konsolentischchen bedeutet. Das Uberzeugte mich sofort, weil mir ‘Tischlerei Schene” zu gewdhnlich
klingt.” Der Bezug zum Thema Holz ist sogar in zweifacher Hinsicht gegeben: Ein Monopodium bezeichnet
auch die spezifische Verastelung beim Pflanzenwachstum Uber eine zentrale Achse wie etwa bei Tannen oder
Fichten. Senkrecht gepfeilt geht es bei Marius” unternehmerischen Aktivitaten gleichfalls steil aufwarts. Zur
Umsetzung seiner ambitionierten Ziele fand der junge Handwerksmeister fir den Komplettumbau seiner
Fertigung in Maschinen-Grupp einen zuverlassigen und vertrauensvollen Partner. AuBendienstmitarbeiter
Dennis Fuhrmann vom Standort in Rietberg unterstltzt Marius seither bei der Betriebsplanung und

MONOPODIUM MuM 2022 | 31
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Softwareintergration.

Bis Monopodium mitsamt acht Mitarbeitern
die derzeitige Mannschaftsstarke erreichte,
waren zuvor grundlegende Anderungen nétig:
Vernlnftigerweise verlegte Marius sein beruf-
liches Domizil von der Dortmunder Innenstadt
in die nordlicher gelegene Heimatregion. ,In
der Werkstatt, die ich mir mit Freunden teilte,
wurde es zu eng. Auch taglich eine Stunde in
die Stadt fahren zu mussen, vergeudet wert-
volle Zeit.” Heute radelt der 34-Jdhrige in zehn
Minuten nachhaltig zum Arbeitsplatz — eine
bemerkenswerte Wirkungsstatte im Selmer
Ortsteil Bork. Der im Grlnen angesiedelte
Komplex ist riesengroB. Einst als Holzschleiferei
und Papierfabrik gebaut, konzentriert sich
heute ein stattlicher Industriepark auf dem
Gelande. Ganz im Charme der Griinderzeit
anno 1872 gemauert, bezieht Monopodium
das mittlere Stockwerk in einem der herrlichen
Ziegelsteingebaude. Durch eine groBformati-
ge Fensterfront blickt Marius vom Schreibtisch
aus auf eine Postkartenidylle mit herzlichen
GriBen aus Westfalen an der Lippe.

Bei dem Kreativitat fordernden Pano-
ramablick zeichnet Marius computer-
gestltzt seine Mobel, die die Palette

CAD Software mit anwenderfreundlicher
Oberflachenbedienung in anschauliche
3D-Ansichten umwandelt. Als Schnittstelle
rechnet die von Markus Grupp patentier-
te Schreinertraumsoftware das Datenpaket
in CNC lesbare Informationen um, mit de-
nen im Anschluss das Bearbeitungszentrum
Morbidelli N100 geflttert wird. Bevor die
CNC-Nestingmaschine anlauft, kalkuliert die
Software noch so etwas wie eine Einkaufsliste:
.In den digitalen Prozessablaufen ist auch ein
Bestlickungsplan integriert, der mir sédmtliche
bendtigten Materialien fur die Stuckliste zu-
sammenstellt, inklusive aller Teilenummern der
im System hinterlegten Hersteller.”

Gerade konfiguriert Marius den Korpus fur
eine Einbaukiche. Den Grundriss vom Haus
hat ein Privatkunde zur Beratung gleich mitge-
bracht. ,Heutzutage werden Klichen meist im
voraus geplant, also bevor das Haus tberhaupt
gebaut ist. Bei den aktuell langen Lieferzeiten
Uberbriickt man durch zeitnahes Bestellen
von Einbaugeraten und sonstiger Technik
die Wartefrist bis zum Bezug”, erldutert der
Fachmann.

Ein kleiner Fulmarsch
von etwa 60 Sekunden
fuhrt zur Produktion.

Uber eine Flache von 750 Quadratmetern er-
streckt sich momentan die Fertigung. Reichlich
Platz fur den neu zusammengestellten Hightech-
Maschinenpark, an dem gerade Mobel fir
eine neue Kindergarteneinrichtung entstehen:
Kleine Kuichen, Waschplatze, Garderoben und
Wickelanlagen fur 75 Sprésslinge sind in Arbeit.
»Darlber hinaus produzieren wir auch Mobiliar
fur Fitnessstudios, bauen fir Architekten
Hauseinrichtungen und sind Zulieferer fir klei-
nere Tischlereien”, beschreibt Marius Schene die

Angebotsvielfalt. Von derzeit acht Mitarbeitern

inklusive Monteure bedient Schreinergeselle
Andreas Veitinger das Terminal der Morbidelli
N100 von SCM. Die CNC-Nestinganlage mit
der Schreinertraumsoftware ist bald anderthalb
Jahre im Einsatz. Mit der aktuellen Bestlickung
lassen sich Materialen in groBer Vielfalt voll au-
tomatisch bearbeiten, sei es Plattenware oder
Massivholz.




Ohne die Schreinertraumsoftware mit ihrem Werkzeugpa-
ket dauert die Herstellung einer Kiiche mit etwa 300 Bau-
teilen gut eine Woche. Das Monopodium-Team bendtigt
dafr maximal zweieinhalb Tage. Eine Ersparnis, die Zeit fur
andere Aufgaben frei macht.

Wahrend das Bearbeitungszentrum vollautomatisiert eine
aufgelegte Platte vor dem Zuschnitt akkurat etikettiert,
fihrt uns Marius zu seinem zweiten Prunkstick des Ma-
schinenparks. Als Kantenanleimmaschine hat er sich fur
die Hebrock K36 entschieden. Das 1,7 T schwere Techno-
logiezentrum sorgt mit Fligefrase und der Moglichkeit EVA-
und PUR-Kleber zu verarbeiten fur schmalste Leimfugen.
Die vom Bedienpult aus gesteuerten Aggregate (Kappsa-
ge, Frasstation, Eckenabrundfrase, Radius- und Flachen-
ziehklinge) sorgen in Verbindung mit den vorhandenen
Spruheinrichtungen fur Trenn- und Reinigungsmittel sowie
Schutzspriihen an das Kantenmaterial fir ein hochwertiges
Finish. Eine perfekte Bearbeitung verschiedenster Kanten-
und Plattenstarken lasst kaum Wiinsche offen.

Zur Optimierung der Arbeitsabldufe ist die Hebrock mit
dem Ruckfuhrungssystem RTS 04 von Barbaric verbunden.
Die Anlage bietet ein groBtmaogliches MalB an Ergonomie
sowie einen materialschonenden, auf Rollen gelagerten
Transport. Die Durchlaufgeschwindigkeit wird stufenlos an
das Tempo der Hebrock K36 angepasst.

AuBendienstmitarbeiter Dennis Fuhrmann von der Grupp
Vertriebsniederlassung Rietberg meint zu den aufeinan-
der abgestimmten Komponenten bei Monopodium: , Herr
Schene baut jetzt auf ein Komplettsystem, das man getrost
Industrie 4.0 nennen kann, was im Handwerk einen Uber-
zeugenden Nutzwert darstellt — von der Planung Uber einen
fehlerfreien Datenfluss bis hin zu den Bearbeitungszentren,
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DERSTAPPEN

Das Original

fur die sich Maschinen-Grupp verantwortlich zeichnet.” Ein
reprasentativer Ausstellungsbereich, der sich mit 250 Qua-
dratmetern derzeit im Aufbau befindet, rundet den Investi-
tionsplan in absehbarer Zeit ab.

AbschlieBend fuhrt Marius Schene noch ins Untergeschoss.
Direkt unter dem Gebaude verlduft eine Abzweigung der
Lippe. Die Stromung des kleineren Flusses wurde friiher von
einem Wasserkraftwerk im Keller zur Stromgewinnung ge-
nutzt. ,Mittels aufwendigem Genehmigungsverfahren bin
ich seit zwei Jahren dran, die Turbine reaktivieren zu dur-
fen.” Zur Beschleunigung des burokratischen Prozesses hat
Marius jingst NRW-Landeschef Hendrik Wist zu Mono-
podium eingeladen. Der Ministerprasident besichtigte die

-

Die Stufen des Salomonischen Tempels

imposante Kraftwerkstechnik, die bis zu 250 Kilowatt leis-
ten wiirde — wenn sie wieder anlaufen kénnte. Es ware eine
Ressourcen schonende Erganzung zur Fotovoltaik auf dem
Dach, die allein in der Spitze 750 kW Strom am Tag liefert.

fahrten zur mittleren Kammer der unbe-
kannten Zukunft. Eine Ungewissheit,

die sich far Ivonne Derstappen im
zarten Alter von 26 Jahren darbot:
.Mein Vater war gelernter Schafer.
Vom Werkstoff Holz fasziniert, wagt

er 1990 einen Neuanfang mit der
Grlindung einer eigenen Tischlerei.” Im
Laufe der Betriebsentwicklung speziali-
siert sich das stetig wachsende mittelstan-
dige Unternehmen auf die Herstellung
hochwertiger Treppen. ,Das passte
zu ihm, er wollte stets hoch hinaus.”
Unerwartet verungllckt Ivonnes Vater
mit 50 Jahren todlich. Gewissenhaft stellt
sich die junge Mutter ihrer Verantwortung
gegenlber der Belegschaft mit seinerzeit
70 Mitarbeitern. Die Jahresproduktion be-
lief sich vor zwei Dekaden bereits auf Uber
2.000 Treppen-Systeme. lvonne Derstappen
krempelt die Armel bis zum Anschlag hoch
und Gbernimmt im Verbund mit weiteren

Grundungsmitgliedern die Geschaftsfihrung

im vaterlichen Betrieb, der Derstappen
GmbH in Lutzow.




Der Ort an der ,Scharfen Kurve” (Restaurant) liegt eine
Armlénge entfernt westlich von Schwerin — eine be-
zaubernde Wasserstadt, die sich groBzlgig inmitten ei-
nes Seenplateaus ausdehnt. An ihrer Peripherie nimmt
mit der Derstappen GmbH einer der bedeutendsten
Treppenhersteller Deutschlands sein Hauptquartier ein. Als
groBter Franchise-Nehmer der Treppenmeister-Gemeinschaft
entstehen allein bei Derstappen nahezu 3.000 Skalen pro
Jahr. Das Mecklenburger Team setzt sich aus aktuell 130
Mitarbeiter aus Konstruktion, Verwaltung, Produktion
und Montage zusammen und sorgt mit reibungslosen
Prozessablaufen fir eine hochst zufriedene Kundschaft.
Hierzu zahlen Privathaushalte, Bautrager, Botschaften und
Ministerien als auch Prominente aus Politik, Unterhaltung
und Wirtschaft.

Welches Erfolgsrezept liegt dem Aufwartstrend bei Derstappen zu-
grunde? »Zu unserer Unternehmens-Philosophie zahlt insbesondere ein
gutes Betriebsklima sowie die Maglichkeiten der Aus- und Fortbildung,
was wir als Familienunternehmen sehr stark fordern,

fasst Betriebswirtin lvonne Derstappen zusammen.

Stolze 17 Auszubildende sind derzeit im Betrieb. ,Wir le-
gen groBen Wert darauf, alle Mitarbeiter langfristig bei uns
zu beschaftigen. Um dies zu gewabhrleisten, bauen wir auf
hochmodernen Arbeitsschutz und investieren kontinuier-
lich in unseren digital verkntpften Hightech-Maschinen-
park”, erldutert lvonne Derstappens Sohn Tim. Wahrend
die Mutter den Bereich Marketing betreut, widmet sich der
Junior den technischen Belangen im Unternehmen.

Der junge Tischlermeister fiihrt durch die Werkshalle vorbei
am CNC-Bearbeitungszentrum Accord 42X von SCM. Dort
werden samtliche Zuschnitte fUr einzelne Treppenelemen-
te vorgenommen. Die Profimaschine lieferte Maschinen-
Grupp ebenso wie den letzten Neuzugang, den Schleif-
automat Weber KSF 1350. ,Die Maschine bringt weitere
Arbeitserleichterungen mit sich”, so Tim Derstappen, der
anhand von vorbereiteten Treppenstufen die Verfahrens-
weise beschreibt: ,Der Mitarbeiter legt rechts die Holztei-
le auf ein Forderband. Im Laufe des Prozesses schleift und
birstet die Maschine in vorgegebener Reihenfolge das
Material beidseitig langs als auch quer, um die gewtnsch-
te Oberflachenqualitat zu erzielen.” Nebenan greift er in
ein Langsregal und zeigt eines der 120 Zentimeter breiten
Schleifbander. So lassen sich mehrere Holzstiicke parallel
in die Maschine einfihren und kommen linker Hand fertig
und mit perfektem Schliff wieder heraus.

TREPPENMEISTER | MuM 2022 | 35
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KSF 1350 —

Die effiziente Weber-Anlage ist seit kurzem, wie alle wei-
teren 24 Holzbearbeitungs-Maschinen, mit einem hoch-
komplexen Absaug- und Filtersystem der Hocker Polytech-
nik verknlpft, ebenfalls ein Partner von Maschinen-Grupp.
Betreut wird der Treppenhersteller vom AuBendienstmit-
arbeiter Manfred Schulze, der mit Tim Derstappen zum
Touchbildschirm des machtigen zentralen Schaltschranks
schreitet. Von dort aus regelt die Anlage vollautomatisch
alle relevanten Funktionen. Tim erldutert das Konzept wie
folgt: ,Ziel der Investition war, eine maximale Energieein-
sparung zu erreichen, bei schallreduzierter Arbeitsweise
sowie einer effektiven Luftverbesserung im Produktionsbe-
reich bei bestmdglichem Brand- und Explosionsschutz.” Das
von der Bafa staatlich geforderte System mit zwei Unter-
druckfilteranlagen saugt etwa 75.000 Kubikmeter Luft pro
Stunde, womit sich ein Reststaubgehalt von lediglich 0,1
Milligramm (m3/h) erzielen lasst. Im Ruckluftbetrieb nutzt
das System im Winterbetrieb 100 Prozent der Warmeener-
gie zum Heizen der Produktionshallen und Raume. ,Sehr
stolz sind wir auf unser Raumklima, das mittels Luftbe-
feuchtung sehr angenehm ist. Und es durftet schon”, er-
ganzt lvonne Derstappen, die durch ihr Engagement schon
reichlich ausgezeichnet wurde. Unter anderem erhielt sie
eine Wrdigung als Unternehmerin des Jahres. Fir das gro-
Be Derstappen-Team geht es stets Stufe fur Stufe aufwarts
— mit Partnern wie Maschinen-Grupp in eine zuverlassig
planbare Zukunft.
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